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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem Szczego6towej Specyfikacji Techniczaejvgmagania dotycce wykonania i
odbioru robét, prowadzenia robot zwanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.
,Kanalizacja sanitarna grawitacyjno-ttoczna z przykanalikami i przytaczami do
budynkéw mieszkalnych medzy miejscowdciami Rzeplino-Trzebiea, Trzebien-Dolice,
gmina Dolice — etap T zgodnie z zakresem robét przedstawionym w PraogeBuidowlano-
Wykonawczym i przedmiarze robot.

Podstaw opracowania niniejszej SSTa $rojekty Budowlane, przepisy obawujacego
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowtp i przedmiaru robot jako
pomocnicza dokumentacja przetargowa przy zlecanitealizacji robét drogowych —
wykonanie nawierzchni z mieszanek mineralno-asfalteych - kanalizacja sanitarna

grawitacyjno-ttoczna z przykanalikami i przytaczami do budynkéw mieszkalnych

migedzy miejscowdciami Rzeplino-Trzebien, Trzebien-Dolice, gmina Dolice — etap |.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét azanych z
wykonywaniem warstwycieralnej nawierzchni z asfaltu lanego wg PN-SZZBR000 [8].
Nawierzchnie z asfaltu lanego wma wykonyw& na drogach obgtonych ruchem od KR1
do KR2 wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzéhpodatnych i poétsztywnych”,
IBDIM - 1997 [15] wg poniszego zestawienia:

Klasyfikacja drog wg kategorii ruchu

liczba osi obliczeniowych
100 kN/pas/dob

KR1 <12

KR2 od 13 do 70

kategoria ruchu

1.4. Ogo6lne wymagania dotycrce Robot
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczim nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przzWykonawce
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.3. Zgodnd¢ Robot z Dokumentacy Projektowa i ST
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,\Wymagania ogdlne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.



1.4.5. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpaarowa
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczim nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.7. Ochrona wiasnéci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.8. Ograniczenie obaizen osi pojazdow
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczim nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.9. Bezpiecagstwo i higiena pracy
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.11. Stosowanie gido prawa i innych przepiséw
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.5. Wspolny Stownik Zamowié (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robot

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000+ Roboty budowlane
7
451.00000+ Przygotowanie terenu pod budow
8
4523.0000+ Roboty budowlane w zakresie
8 budowy rurociagéw, linii

komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad,
drég, lotnisk i kolei, wyrbwnywanie
terenu

45233.220+ Roboty w zakresie nawierzchni drég
7

45233.222+ Roboty w zakresie chodnikow
1

45233.226+ Drogi dojazdowe
9

1.6. Okredlenia podstawowe

- Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i elgpcza mineralnego o
okreslonym skfadzie i uziarnieniu.

- Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka enaina z odpowiedaiiloscia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na ggar, w okrdlony sposob, spetnigga
okreslone wymagania.



- Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka mineralntadswa o due] zawartdci
wypetniacza, wytworzona w otaczarce lub kotle tpmmgwo-produkcyjnym, nie
wymagajca zagszczenia w czasie wbudowywaniu.

- Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wdaiwosci 3 zgodne z receplaboratoryjm.

- Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdkei co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach zlibnych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy
sprztu i uzyskiwanych parametréw technicznych robét.

- Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudolz.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96170:1965 [7].
Rodzaje stosowanych asfaltow drogowych podano iiciab.

Asfalty innego rodzaju mma stosowd o ile posiadaj aprobat techniczma i sa
zaakceptowane przezzyniera.

2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowa wypetniacz, spetniagcy wymagania okdone w PN-S-96504:1961 [10] dla
wypetniacza podstawowego lub zgsizego.

Dopuszcza gi stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, np pybdpylania, popiotu
lotnego z wgla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboraiegy i za zgogdInzyniera.
Przechowywanie wypetniacza powinno odbyw& zgodnie z PN-S-96504:1961 [10].

2.4. Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywa spetniage wymagania podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbytvaic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami.
Zaleca s, aby frakcje drobne kruszywa (peej 4 mm) byly przechowywane pod
zadaszeniem (wiatami).

Warunki skladowania oraz lokalizacja skladowiskavipmy by wczeniej uzgodnione z
Inzynierem.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatdbw do warstwycieralnej z asfaltu lanego

Lp. |Rodzaj materiatu Wymagania wobeg
materiatow
nr normy KR 1llub KR 2
1 Kruszywo tamane granulowane wg
PN-B-11112:1996 [2], PN-B-
11115:1998 [4] kL. I, II; gat.1, 2
a) ze skat magmowych jw.
przeobraonych
b) ze skat osadowych jw.
C) z surowca sztucznego zuzle
pomie-dziowe i stalownicze)




2 Kruszywo tamane zwykte _
wg PN-B-11112:1996 [2] KL 1, II; gat.1, 2

3 Zwir i mieszanka KL
wg PN-B-11111:1996 [1] o

4 Grys i Zwir kruszony z naturalnuekL I 1I: gat.1, 2
rozdrobnionego surowca skalhego wg
WT/MK-CZDP 84 [14]

5 Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1, 2

6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [10] podstawowy, zasgpczy
b) innego pochodzenia W pyty z odpylania,

orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne

7 Asfalt drogowy wg PN-C-96170:196620, D35, D50,
[7]

8 Polimeroasfalt drogowy DE 30 A, B, C,
wg TWT-PAD-97, IBDiM 54/93 DP 30
[16]

2.5. Krawezniki

Krawezniki stosowane do obramowania nawierzchni z asfiaiwgo powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w BN-80/6775-03/04 [11] lub BN-1213:1997 [5].

3. SPRAT
3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzt do wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego, pasvirwykazé si¢

mozliwoscia korzystania, w zalaosci od potrzeb, z nagbtujacego sprztu:

- kottow produkcyjno-transportowych holowanych preegniki lub samochody,

- kottéw statych,

- kottow transportowych montowanych na samochodaotosgtadowczych,

- otaczarek wypos@nych dodatkowo w suszarklo podgrzewania wypetniacza,

- ukfadarek,

- taczek,zelazekzeliwnych, koksownikow, zacieraczek, gtadzikow, thpszczotek, listew
drewnianych lub stalowych w przypadku uktadar@znego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.
4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt



Asfalt nalery przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].

4.2.2. Wypeltniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviato
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mina przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi $érodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnngsortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoien.

4.2.4. Asfalt lany

Do transportu asfaltu lanego vma stosowé&

- kotty produkcyjno-transportowe holowane przeggoik lub samochdéd,

- kotty transportowe montowane na samochodach sanaowyiczych.

W czasie transportu asfaltu lanego ngletrzymywa& temperatuy wytwarzania, ktora jest
jednoczénie temperaturwbudowania w nawierzchgi

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przysipieniem do robd6t, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca
dostarczy laynierowi do akceptacji projekt skiadu mieszanki emaino-asfaltowej oraz
wyniki bada laboratoryjnych poszczegoélnych skiadnikow i probkateriatbw pobrane w
obecndci Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okresleniu jej wigciwosci i porownaniu wynikoéw z zafe@eniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna gui& sic w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nalmgch oraz orientacyjne
zawartdci asfaltu podano w tablicy 2.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnyohwarstwyscieralnej z asfaltu lanego
przedstawiono na rysunkach 1i 2.

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstégieralnej z asfaltu lanego podano w
tablicy 3.



Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mingalnych do
warstwy scieralnej z asfaltu lanego oraz orientacyjne zawadsci asfaltu

: : Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM

Wymiar oczek sit # dla KR 1 1ub KR 2
mm 0od 0do 12,8 mm od 0 do 8,0 mm
Przechodzi przez:
16,0 100
12,8 od 88 do 100
9,6 od 80 do 100 100
8,0 od 75 do 90 od 82 do 100
6,3 od 70 do 84 od 74 do 100
4,0 od 61 do 75 od 64 do 80
2,0 od 50 do 65 od 55 do 67
zawarté¢ ziarn > 2,0 (od 35 do 50) (od 33 do 45)

0,85 od 40 do 57 od 45 do 57

0,42 od 32 do 48 od 36 do 48

0,30 od 29 do 44 od 33 do 44

0,18 od 25 do 37 od 28 do 37

0,15 od 23 do 34 od 26 do 34

0,075 od 20 do 25 od 20 do 24
I A 0 o™ | 0d 6,5 do 8,0 0d 7,0 do 8,5
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Rys.1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej A. od 0 do 12,8 mm do
warstwy $cieralnej nawierzchni drogi o obciazeniu ruchem KR 1 lub KR 2
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Rys.2.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej AL od 0 do 8 mm do
warstwy $cieralnej nawierzchni drogi o obciazeniu ruchem KR 1 lub KR 2



Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-adtawych i warstwy scieralnej z
asfaltu lanego

Wymagania wobec MMA
Lp. | Whasciwosci i warstwy z AL dla kategorii ruchu
KR1 lub KR2

1 |[Penetracja stemplem o powierzchni 5%fm

i nacisku 525 N, w temperaturze “@po 30 od 1,0 do 5,0
min obchzenia kostek (7cmx7cmx7cm), mm
[13]

2 | Przyrost penetracji po naghych 30 min, mm|< 0,6

Penetracja probki z nawierzchni, mm <8,0
4 | Grubd¢ warstwy z MMA o uziarnieniu: cm
od Omm do 8,0 mm od 1,5do 3,0
od Omm do 12,8 mm od 2,5do 3,5
5 | Kruszywo do uszorstnienia,
grys od 2,0 mm do 4,0 mm, kg/m od 5,0 do 8,0

5.3. Wytwarzanie asfaltu lanego
5.3.1. Produkcja asfaltu lanego w kottach produkcyjo-transportowych i kottach statych
Asfalt lany mana produkowa zaréwno w kottach produkcyjno-transportowych jakvi
kottach statych. Wybér rodzaju kotta zayeod sposobu wbudowania asfaltu lanego w
nawierzchng. Przy wbudowaniugcznym znajdyj zastosowanie oba typy ww. gdzer. W
przypadku uktadania zmechanizowanego nhaktosowa kotty state, z uwagi na ich wksz
wydajna¢.
Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transportgavgak i statego, powinno Bbywagowe.
Pozostate sktadniki (kruszywo, wypetniacz) mdxy¢ dozowane olgfosciowo przy pomocy
odpowiednio wyskalowanych pojemnikéw lub skizyp. skrzynia przyczepy samochodowej
podzielona wyskalowanymi przegrodami). Dozowanigtolciowe kruszywa jest ktopotliwe
i niezbyt doktadne. Zalecagsdozowanie wagowe wszystkich sktadnikdw mineralngchy
uzyciu automatycznych dozatoréw wagowych, szczegomierzypadku produkcji asfaltu
lanego w kottach statych.
Doktadna¢ dozowania poszczegolnych sktadnikow powinné tgstpujaca:

- asfalt £ 0,3 % m/m,

- wypetiacz+ 1,0 % m/m,

- kruszywozx 2,5 % m/m.
Kolejnos¢ dozowania poszczegolnych sktadnikow powinné mgstpujaca:

- asfalt,

- wypetiacz,

- kruszwo (poczyna od najdrobniejszego i kozac na najgrubszym).
Cykl produkcji asfaltu lanego w kotle statym i ketprodukcyjno-transportowym jest taki
sam. Polega on na ogrzaniu asfaltu do stanu ptymnegiasipnie utrzymugc go w tym
stanie w nasgpstwie cagtego ogrzewania i mieszania, dozuje sio niego porcjami
wypetniacz i porcjami kolejne frakcje kruszywa o@jdrobniejszych do najgrubszych,
korzystnie ogrzane do temperatury asfaltu. Tempmwaania wypetniacza i kolejnych frakcji
kruszywa dostosowujecsdo intensywnéci odparowania wody z kruszywa.
Proces otaczania uznaje ga zakdaczony w momencie, gdy napi zanik parowania wilgoci
i obnizy sig przyczepné& mieszanki mineralno-asfaltowej do topatek mieszadt



5.3.2. Produkcja asfaltu lanego w zespotach do seswa i otaczania kruszywa
(otaczarkach)

Istota produkcji asfaltu lanego w otaczarce poleg@addzielnym podgrzaniu poszczegdlnych

jego skiadnikéw (kruszywo, wypetniacz, asfalt) dymaganych temperatur, a ngstie

dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu lepiszczem

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jestustapniowe. Pierwszy stopieto

wielokomorowy dozator wgpny (obgtosciowy), pozwalajgcy na zachowanie prawidtowego

(zgodnego =z recept udzialu poszczegolnych kruszyw (piasek, kruszywloobne

granulowane, grysy itp.) w mieszance mineralne;j.

Drugi stopié to wielokomorowy zasobnik kruszywa goego, pozwalacy na dozowanie

wagowe poszczegOlnych frakcji mieszanki mineralney zapewnia jej wymagane

uziarnienie.

Nalezy zwrdcic uwag;, aby do poszczegoélnych komoér dozatoragpisego dostawat sitylko

jeden rodzaj kruszywa.

Kruszywo drobne (piasek naturalny i tamany, kruszyidvobne granulowane) powinno dy

skladowane pod zadaszeniem, w celu urikai zawilgocenia.

Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidiqwae dozatora wspnego (nie zatykaj

si¢ otwory wysypowe), zmniejszenie zicia paliwa oraz skrocenie cyklu produkciji.

Maczka mineralna musi Bydozowana do mieszalnika w stanie suchym i podgrean

Kolejnos¢ dozowania sktadnikow do mieszalnika jest gagfca: kruszywo grube, kruszywo

srednie, kruszywo drobne, wypeltniacz, a po ich wyanamiu — asfalt.

Poszczegolne skiadniki mieszanki mineralno-asfajowowinny by dozowane do

mieszalnika zgodnie z recap nastpujaca doktadndcia:

- kruszywo * 2,5 % m/m,

- wypetniacz = 1,0 % m/m,

- asfaltt 0,3 % m/m.

Dozowanie ww. sktadnikow powinno odbyivaie automatycznie.

Mieszanie sktadnikbw powinno odbywaie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wadgm

wygladu i1 konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powi by doktadnie otoczone

asfaltem.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powMgaosk:

z asfaltem D 20 od 175 do 220,
z asfaltem D 35 od 165 do 210,
z asfaltem D 50 od 155 do 200.

W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanego wdmdowania, nalyy go po
zatladowaniu do kotta transportowego, ogrzewaiesza nie krocej nt 1 godzir.

5.4. Przygotowanie podiga

Podtaze (podbudowa, warstwa wyréwnawcza lutyagca) powinno posiadaprojektowany
profil, a powierzchnia jego musi bysucha i dokfadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju
zanieczyszcze (piasku, btota, kurzu, rozlanego paliwa, itp.). Deuwania zanieczyszaze
nalery stosowé szczotki mechaniczne iggzne oraz sprgz pneumatyczny (dmuchawy,
odkurzacze itp.).

Podtaze nie powinno b§ skrapiane lepiszczem asfaltowym przedzaloem na nim warstwy
asfaltu lanego.

Brzegi kraveznikow oraz innych urgzen instalacyjnych jak wtazy, wpusty itp. powinnydy
przed utgeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfatio(gomcym asfaltem
drogowym, asfaltem uptynnionym, emulgjationows).



5.5. Warunki przystapienia do robot

Asfalt lany nie mae by¢ uktadany w temperaturze otoczeniasziej n + 5° C.

Nie dopuszcza si ukladania asfaltu lanego podczas opadéw atmosfeygh oraz na
oblodzonych powierzchniach.

5.6. Zaréb prébny

Przed przysipieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca jestbownzany do
wykonania w obecriwi Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdzatept.

Z prébnego zarobu natg¢ pobr& co najmniej 2 prébki ogélne o wadze od 3 do 4 kg,
ktérych naley wydzielic 2 prébki laboratoryjne o wadze nie mniejszej Ai5 kg kada.
Przygotowane prébki laboratoryjne najepodda& ekstrakcji i okréli¢ zawartd¢ asfaltu w
mieszance mineralno-asfaltowej.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfattalery wykona analiz sitowa i
sprawdzé zgodna¢ skladu granulometrycznego z projektowmnzywa uziarnienia.
Tolerancje zawartmi skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowe] watgm skiadu
zaprojektowanego podano w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawartdci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgidem
skfadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej psbki metoda ekstrakciji,

% m/m
Mieszanki mineralno-asfaltowe ;to
Lp | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 1 lub KR 2
1 |Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm: | | 50
12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 -
2 |Ziarna pozostage na sitach o oczkach # m +30
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 -
3 | Ziarna przehodzce przez sito o oczkad +20
#0,075mm -
4 | Asfalt +0,5

5.7. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpgecEm robot, Wykonawca powinien wykahadcinek

prébny w celu:

- stwierdzenia, czy sp¢z do produkcji asfaltu lanego oraz jego wbudowaesh wigciwy,

- okreslenia grubéci warstwy wbudowanego asfaltu lanego, koniecznej uxyskania
wymaganej grubici warstwy nawierzchni,

- okreslenia czasu mieszania sktadnikow asfaltu lanegagoanego do uzyskania vetawe;j
temperatury mieszanki.

Wykonawca powinien iy¢ tych samych materialdw oraz takiego spwz jaki zastosuje do

wykonywania nawierzchni. Dlugé odcinka probnego nie powinnadmniejsza ni 50 m.

Odcinek prébny powinien lyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

Wykonawca mee przysipic do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu rakki

prébnego przez fiyniera.

5.8. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego
5.8.1. Wbudowanie gczne asfaltu lanego
Asfalt lany wbudowywany jest przyzyciu sprztu wymienionego w pkt 3.2.



Dla uzyskania jednakowej grulm uktadanej warstwy nalg stosowa odpowiednio
wypoziomowane i zamocowane listwy drewniane lublogta, posmarowane&rodkiem
przeciwprzylepnym (np. roztwor szarego mydta i gli;y w wodzie).

Zabrania sj stosowania do smarowania listew, pojemnikéw naspark (kubtow, taczek) i
lopat, substancji pochodzenia naftowego (oleju cdapego, oleju opatowego, paliwa
silnikowego itp.). W czasie uktadania warstwy nagedini naley sprawdzé profil podiuzny

i poprzeczny przy pomocy faty. Stwierdzone nierGyenanalezy natychmiast wyréwna
gtadzikiem, poki mieszanka jest goa i dostatecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu zczy poprzecznych i podtnych, naley stosowdé rozgrzewanie
krawedzi gomca mieszank lub promiennikami podczerwieni z jednoczesnym rzatan
spoiny. Nie zaleca sismarowania ztzy goncym asfaltem.

Warstwascieralna, bezpwednio po wykonaniu, powinna byposypana grysem od 2 mm do 4
mm w ilosci od 5 kg/ni do 8 kg/mi i zatarta. Zaleca sistosowanie skuteczniejszej metody
uszorstnienia warstwycieralnej, polegarej na posypaniu gacej jeszcze warstwy grysem
lakierowanym od 2 mm do 4 mm i przywatowaniu gdiek stalowym walcem gtadkim.
Powierzchnia warstwycieralnej powinna by jednolita, o jednakowej barwie, bezkpiec i
rys.

5.8.2. Wbudowanie mechaniczne asfaltu lanego

Asfalt lany mana wbudowéa w sposéb mechaniczny, przyyeiu uktadarki.

Uktadanie mieszanki musi odbywasic w sposob ciglty, bez przestojow, z jednostajn
predkoscia.

Nawierzchn¢ mozna oddé do ruchu po jej ostygeciu do temperatury otoczenia.

Zaleca s} uktadanie asfaltu lanego gadzerokécia jezdni. Wowczas wyspuja tylko zlacza
poprzeczne, mdzy dziennymi dziatkami roboczym. atize naley doktadnie zatrzg aby
otrzyma& rowna powierzchng. W razie potrzeby do rozgrzania krgzi mazna stosowa
promienniki podczerwieni. Do wykonywaniaazg mana stosowé& samoprzylepne fany
asfaltowo-kauczukowe, ktore przylepiareed® obcetej krawedzi przed dalszym uktadaniem
warstwy.

Moga by¢ stosowane tylko te ¢my, ktore posiadaj aprobat techniczm, wydary przez
uprawnion, jednostk i zaakceptowane przezziniera.

Goraca powierzchng warstwy $cieralnej naley uszorstni przez réwnomierne posypanie
grysem od 2 do 4 mm, w #oi od 5 kg/nf do 8 kg/mi lub grysem lakierowanym od 2 do 4
mm i przywatowanie lekkim walcem gtadkim.

Najlepsze rezultaty daje stosowanie rozsypywaregposgonych w szczotki, ktore nadaj
odpowiedna energe kinetyczry, grysom, wttaczay je w gonca mieszank.

Przed oddaniem nawierzchni do ruchu, aalesum¢ z niej niezwazane ziarna grysu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.



6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykaénaadania asfaltu, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji asfalhed i przedstawiwyniki tych bada
Inzynierowi, w celu akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow w czasie wykonywania nawierzchni z Hsfa
lanego podano w tablicy 5.

Tablica 5. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarbw podczas wykonywania
nawierzchni z asfaltu lanego

Czestotliwos¢ badah.

Lp. | Wyszczegdlnienie bada Minimalna liczba bada '
na dziennej dziatce roboczej

1 | Skiad asfaltu lanego 1 prébka przy produkcji 66 ®1g
2 probki przy produkcji ponad 3(
Mg
Wiasciwosci asfaltu dla kazdej cysterny
3 | Wiciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiaciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 |Temperatura sktadnikd| dozor cagty
mieszanki mineralng

dozowanych do mieszalnika

przy kadym zatadunku do kot
transportowego I W  czas
wbudowywania

6 | Temperatura asfaltu lanego

6.3.2. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfiowej

Badanie skiadu mieszanki mineralno-asfaltowe] pmleg wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001[8]. Wyniki powinny by zgodne z receptlaboratoryja z toleranci okreslona w
tablicy 4. Dopuszczasiwykonanie badainnymi rownowanymi metodami.

6.3.3. Badanie witéciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie witéciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotnéc.

6.3.5. Badanie wi&ciwosci kruszywa



Przy kadej zmianie naley okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki minealnej

Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatury kedi dpowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinhagogna z wymaganiami podanymi w
recepcie laboratoryjnej.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfabwej

Pomiar temperatury asfaltu lanego powiniet Bgkonywany:

- po zatadunku do kotta transportowego (w przypadkadpkcji w kotle statym lub
otaczarce),

- w czasie wbudowywania w nawierzchni

omiar naley wykonywa przy wyciu termometru z doktadscia + 2° C.

Temperatura powinna Bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wkaiwosci warstwy z asfaltu lanego
6.4.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje tablica 6.

Tablica 6. Czstotliwosé¢ oraz zakres bada i pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu
lanego

Minimalna czstotliwosé

Lp. | Wyszczegolnienie bada bada i pomiaréw

Szerokd@¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diugm 1 km

2 |Réwna¢ podiuznal kazdy pas ruchu planografem lub dato
warstwy 10 m

3 |Réwna¢ poprzeczn{ nie rzadziej ni co 5 m
warstwy

4 | Spadki poprzeczr| 10 razy na odcinku o diuga 1 km
warstwy

5 |Rzdne wysokéciowe |pomiar rzdnych niwelacji podtinej i
poprzecznej oraz usytuowania OSi
dokumentacji budowy

6 |Uksztaltowanie osi v

planie®
7 | Grubai¢ warstwy 2 probki z kadego pasa ruchu
powierzchni do 3000 fn
8 |Ziacza podhine i| cata dlugéc ztacza
poprzeczne

9 | Obramowanie warstwy |cata dlugéc

10 [Wyglad warstwy ocena cigta




11 |[Penetracja  probki 2 prébki z kadego pasa ruchu
warstwy powierzchni do 3000 fn

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksateénia osi w planie naty wykona w punktach
gtownych tukéw poziomych.

6.4.2. Szerok&¢ warstwy

Szeroké¢ wykonanej warstwy powinna by godna z dokumentacprojektows z tolerancy
+5cm.

6.4.3. ROwndé¢é warstwy

Nierowndici podiwzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 [12] lub ntatodwnowana
nie powinny by wicksze od podanych pomj.

- 6 mm dla warstwycieralnej uktadanej mechanicznie,

- 8 mm dla warstwycieralnej uktadanegcznie.

Nierdwndaici poprzeczne warstwy nale mierzy¢ 4-metrovy tata. Nierbwndci nie mog
przekraczd 5 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostychukadh powinny b§ zgodne z
dokumentagj projektows z tolerancy + 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe
Rzedne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentagcprojektows z toleranci £ 1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
Os w planie powinna byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows z toleranci 5 cm.

6.4.7. Grubos§é warstwy

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z dokumentacprojektows z toleranci:
+5mm - dla warstwy o grukoi od 2,5 do 3,5 cm,
+5mm - dla warstwy o grukoi od 1,5 do 2,5 cm.

6.4.8. Zhcza podiuzne i poprzeczne
Sprawdzenie prawidiowoi wykonania zcz podiinych i poprzecznych polega na
ogledzinach zewegtrznych. Zhcza powinny by dobrze zwiazane i zatarte.

6.4.9.0bramowanie warstwy



Sprawdzenie wykonuje @iprzez ogidziny i pomiar przymiarem z podziatkmilimetrowa.
Przy opornikach drogowych i wdzeniach w jezdni nawierzchnia powinna wystawd 3 do
5 mm ponad ich powierzchni by¢ rowno obcgta.

6.4.10. Wyghd warstwy
Wyglad warstwy powinien byjednorodny, bez sfan, deformacji, plam i wykrusze

6.4.11. Penetracja probki z nawierzchni

Penetracja powinna Byzgodna z warticia podanm w tablicy 3, wedlug metody wykonania
badania podanej w normie [13].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robo6t zgodnie z dokantacy
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym pouwiaiéniu Irzyniera o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmnigj3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru lgda wpisane do rejestru obmiardw.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wédmch podanych wlepym kosztorysie
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy odwimzku ukaczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostarpoprawione wg instrukcji eyniera na pimie.

Obmiar gotowych robotdulzie przeprowadzony z ¢ztcécia wymagam do celu miesicznej
ptatnaici na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie gksaym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawei Inzyniera.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z asfaltndgo.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznoéci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbior robot zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie redljizulegra zakryciu.

Odbior robot zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie uwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmi&vagolnego pogpu robot.

Odbioru robét dokonuje kynier.

Gotowas¢ danej czsci robo6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem demizika budowy i
jednoczesnym powiadomieniemzimiera. Odbiér bdzie przeprowadzony niezwtocznie, nie



pézniej jednak ni w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaolwyd i
powiadomienia o tym fakcie hyniera.

Jaka¢ i ilos¢ roboét ulegajcych zakryciu ocenia ftynier na podstawie dokumentéw
zawierajcych komplet wynikow bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentagprojektows i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych czsci robot. Odbioru
cze$ciowego roboét dokonujesivg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Qrdhiob6t
dokonuje lzynier.

8.4. Odbidr ostateczny robot

8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzetggo wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakasci i wartasci.

Catkowite zakaczenie robot oraz gotow® do odbioru ostatecznegadzie stwierdzona
przez Wykonaw¢ wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powia@omem na
pismie o tym fakcie layniera.

Odbior ostateczny rob6t ngpt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicpd dnia
potwierdzenia przez #yniera zakaczenia robot i przgcia dokumentdéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznagzonez Zamawiagego W obecriei
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbieegia roboty dokona ich oceny jakmowej na
podstawie przedimnych dokumentéw, wynikow bafla pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodndci wykonania rob6t z dokumentagjrojektows i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapoZaaz gealizacj ustalé przyjetych w
trakcie odbiorow robot zanikgjych i ulegajcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniaicych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét pekoavych lub robot uzupetniagych

w warstwiescieralnej lub robotach wykmzeniowych, komisja przerwie swoje czydooi
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisie jaka¢ wykonywanych robot w poszczegoélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej ndektacy projektows i SST z
uwzgkdnieniem tolerancji i nie ma wkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczéstwo ruchu, komisja dokona patea, oceniajgc pomniejszoa wartasé
wykonywanych robét w stosunku do wymagazyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaggo robot jest protokot odbioru
ostatecznego robo6t spadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgapo.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zolapany przygotowanasgpujace dokumenty:
- dokumentag projektows podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkopw
jesli zostata sporzdzona w trakcie realizacji umowy,
- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawoweokurmdentow umowy i ew.
uzupetniagce lub zamienne),
- recepty i ustalenia technologiczne,
- dzienniki budowy i rejestry obmiarow (oryginaty),
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafla oznaczeé laboratoryjnych, zgodne z SST
i PZJ,



- deklaracje zgodrigi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatébw zgodnie z
SSTiPZJ,

- pinie technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikow bada
pomiarow zajczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodrissz i PZJ,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzggeh (np. na przetenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowegweetlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robét wieicielom uradzen,

- geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz robot i sieci uzbrojenia terenu,

- kopig mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnejwemntaryzacji
powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poroeaiai z Wykonawg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetniag keda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamaw@ggo.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupeghtych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydiotra@wiazanych z usurciem wad

stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisytalw okresie gwarancyjnym.

Odbi6ér pogwarancyjny dalzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
uwzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,Odbidrtestny robot”.

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagprojektows i SST, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-82832000 [9] daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczi nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fmawierzchni z mieszanki asfaltu lanego obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- 0znakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie asfaltu lanego i jego transportm@sce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krealei urzdzen obcych i krawgznikow,
- roziozenie asfaltu lanego,
- wyprofilowanie krawdzi,
- posypanie grysem i przywatowanie,
- przeprowadzenie pomiarow i baddaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

1. PN-B- Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
11111:1996  Zwir i mieszanka



2. PN-B- Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do
11112:1996 nawierzchni drogowych

3. PN-B- Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do
11113:1996 nawierzchni drogowych. Piasek

4. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznguzla
11115:1998  stalowniczego do nawierzchni drogowych

5. PN-B- Materiaty kamienne — elementy kamienne —
11213:1997 krawezniki uliczne, mostowe i drogowe

6. PN-C- Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie,
04024:1991 znakowanie i transport

7. PN-C- Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
96170:1965

8. PN-S- Drogi samochodowe. Metody badaas mineralno-
04001:1967 bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

9. PN-S- Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie
96025:2000  asfaltowe. Wymagania.

10. PN-S- Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
96504:1961 bitumicznych

11. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
03/04 nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk

tramwajowych. Krawzniki i obrzeza
12. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwaed nawierzchni
planografem i fat
13. DIN 1996 czs¢ Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanie
13 penetracji nawierzchni gtadkim stemplem
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